LVEZDpe

Tehnicke informacije

m Osnovna boja ZA METAL

Opis proizvoda Priprema povrsine

DURLIN OSNOVNA Metalne (gvozdene i ¢eliéne) povrsine
BOJA ZA METAL je Koroziju odstraniti mehanicki, a masnocu i ostale necistoc¢e Nitro
jednokomponentni razredivacem.

Ukoliko se korozija odstranjuje sredstvima na bazi fosforne kiseline,
povrsinu detaljno isprati vodom, osuseti a potom naneti boju, jer ostaci
sredstva za ¢iS¢enje loSe uticu na susenje i prijanjanje boje.

osnovni premaz na
bazi alkidnih smola,
antikorozivnih

pigmenata, punila i

organskih rastvaraca. Obnova starih premaza

Neostecene premaze ocistiti i prebrusiti, a oste¢ene delove potpuno
odstraniti.Na manjem delu starog premaza napraviti probu i proveriti

Osobine: L h
kompatibilnost sa starim premazom.

- Stiti od korozije

- dobro pokriva i dobro
prijanja na metalne Radni uslovi
povrsine

- dobro razliva

- Temperatura vazduha +10°C - +35°C
- Relativna vlaznost vazduha od 20% do 80%

- Temperatura povrsine mora biti najmanje 3°C iznad tacke rose.
Upotreba

Uputstvo za aplikaciju

Primenjuje se kao osnovni
premaz u sistemu sa

Pre upotrebe premaz treba
DURLIN EMAJLOM ZA o PNEUMATSKO SPRICANJE
DRVO | METAL za zadtitu dobro promesati

Celi¢nih konstrukcija, radna viskoznost:
poljoprivrednih _ .

gradevinskih masina.
Preporucuje se sistem od

25-45s, @ 4 mm, 23°C

1- 2 sloja DURLIN razredenje:
OSNOVNE BOJE ZA METAL : L
: . do 10 % teZinsk
i1-2 sloja DURLIN EMAILA Durlin 3 010 % tezinski
ZADRVO | METAL. Moge se osroraros N I——

primeniti i samostalno za , ZA METAL
priviemenu zastitu. 3

1,3-15mm
pritisak vazduha:
0,3-0,5MPa

CETKA / VALIAK

razredivanje:

0 - 5% tezinski
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Tehnicke informacije

m Osnovna boja ZA METAL

Tehnicki podaci

Koristi se u sistemu sa

proizvodima Tip veziva: alkidna smola
DURLIN Emajl Nacin nanosenja: Cetka, valjak, pneumatsko Spricanje
za drvo i metal Viskoznost (DIN 53211): 110 -130 s (@ 4 mm, 23°C)
DURLIN Emajl za radijatore Specifi¢na tezina: 1,28 - 1,32 kg/I
. . Nijanse: oksidno crvena, siva, crna
DURLIN Antik emajl
Tezinska suva materija: 72 + 3%
VOC: A(i), 500 g/I; proizvod sadrzi maks. 500 g/
Temperaturna postojanost:
- kratkotrajno 100°C
- dugotrajno 80°C

Preporucena debljina suvog 40 urm u jednom sloju

filma:

Max debljina mokrog filma: 130 um u jednom nanosu

Max debljina suvog filma: 70 um u jednom nanosu

Teorijska izdasnost premaza 8 -10 m?I u jednom sloju u zavisnosti od
- za 40 pym suvog filma: nacina nanosenja

Susenje (T=+20° C, rel.vla.65%):

- na prasinu 3-4sata
- na dodir 8-10 sati
- potpuno suvo 48 sati

U uslovima nize temperature i vise relativne viage
vreme susenja se produzava.

Medupremazni interval:
- preporucen 24 sata

2 do 3 sata pneumatskim Spricanjem,

- minimalni 12 sati Getkom ili valjkom
Tehnicki podaci dati - maksimalni bez ogranicenja
su u cilju postizanja L L L
optimalnih rezultata Razredivac: DURLIN Uljani razredivac
primenom proizvoda . ;
proizvodaca Helios Srbija Pakovanje: 07515
a.d. Za sve dodatne Originalno zatvoren proizvod, uskladisten
informacije obratite se N . u suvom prostoru, zasticen od direktne
naépj tehnickoj sluzbi. shlegbienlloxuponeoe sunceve svetlosti (+5°C do +25°C)
Proizvodac zadrzava pravo Upotrebljiv je 60 meseci.)

na eventualne izmene.
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